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A adaptacdo de materiais refratarios as rigorosas e desafiadoras condicbes
operacionais da industria siderurgica se mostra uma necessidade cada vez
mais premente. Garantir a seguranca e a eficiéncia dos processos de fundi¢c&o
€ crucial para evitar interrupcdes operacionais € minimizar os custos de
manutencdo. A alumina eletrofundida, devido a sua alta resisténcia térmica,
estabilidade quimica, e baixa porosidade, € amplamente utilizada como
material refratario. No entanto, a eficacia do refratario ndo depende apenas da
gualidade da alumina, mas também da escolha e propor¢cdo dos ligantes que
conferem ao material suas propriedades mecéanicas essenciais. Os ligantes
utilizados nas massas refratarias desempenham um papel fundamental na
formacédo da microestrutura do material refratario utilizado em canais de corrida
de alto forno em industrias siderurgicas. Nesse contexto, o presente trabalho
tem como objetivo estudar a influéncia da quantidade e o tipo de ligante usados
na fabricacdo de massa refrataria utilizada em canais de corrida de alto forno
de uma siderurgica localizada no estado do Rio de Janeiro. Com a utilizagéo de
materiais fornecidos pela empresa parceira, foram fabricadas massas
refratarias comumente utilizadas no canal de corrida dessa empresa, usando



misturas de alumina eletrofundida com dois tipos de ligantes: agua e silica
coloidal. Essas misturas sdo comumente utilizadas nessa empresa e as
propor¢cdes utilizadas sdo de propriedade da mesma. Para a tentativa de
reproducdo das massas utilizadas na empresa foram preparadas misturas
baseadas nas orientagdes do fabricantes disponibilizadas junto dos materiais,
no caso, a alumina eletrofundida e a silica coloidal. Foram fabricadas amostras
de alumina eletronfundida com diferentes propor¢cbes da silica coloidal
seguindo tanto as recomendacdes fornecidas pelo fabricante (volume de
ligante variando de 5,0 - 5,8 L/100 kg) quanto variacdes acima e abaixo dessas
recomendacdes. A mistura para as amostras contendo agua como ligante foi
baseada nas propor¢des usadas com a silica coloidal. A fabricacdo das
amostras teve como objetivo encontrar a proporcao alumina/ligante utilizada
nos canais de corrida. Apds o tempo de cura (estabelecido de acordo com as
orientacbes do fabricante) de 24h as amostras foram desmoldadas e
inspecionadas visualmente com o objetivo de analisar sua resisténcia a verde e
compara-las a amostras fabricadas (e doadas) pela prépria empresa. A anélise
visual mostrou que para os dois tipos de ligante o comportamento de
resisténcia mecanica a verde apresentou diferencas significativas, indicando
gue o poder de ligacdo do ligante coloidal e da 4gua ndo sdo equivalentes. Foi
observado que as amostras fabricadas com a agua como ligante mostraram-se
mais frageis (mais porosas), enquanto que as amostras com valores de
percentuais maiores de silica coloidal apresentaram resisténcia a verde, o que
comprova a eficacia do ligante coloidal. A resisténcia a verde esta relacionada
a porosidade que esses materiais refratarios apresentam. No caso do ligante
coloidal, conforme mostra a literatura, a porosidade é menor devido ao ligante
coloidal ndo conter agua estrutural e possuir alta reatividade o que auxilia na
diminuicdo de trincas e defeitos (poros). Amostras fabricadas com ligante
coloidal nas proporc¢des indicadas pelo fabricante mostraram maior porosidade
e consequentemente menor resisténcia a verde quando comparadas entre si.
Dessa forma faz-se necessario ajustes e caracterizacdo das formulacdes para
atender as exigéncias especificas de desempenho nos canais de alto forno
encontrados na industria siderurgica.
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