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Resumo

A aplicacdo de ferramentas para analisar e realizar melhorias no ambito empresarial se faz
totalmente necessaria para que haja evolucdo no negocio idealizado. Nesse projeto sera
aplicado algumas ferramentas em uma clinica odontoldgica localizada na cidade de
Tuparetama no estado de Pernambuco, visando a aquisi¢do de novos maquinarios para melhor
atendimento. O primeiro método a ser executado € o AHP- Gaussiano para avaliar o0 melhor
equipamento a ser adquirido visando a necessidade do proprietario e buscando melhor
qualidade do maquinario, em seguida havera a realizacdo do payback simples em que sera
indicado o periodo em que ocorrerd o retorno financeiro do investimento, que no caso em
analise sdo as maquinas adquiridas e por fim o método de depreciacdo linear que faz o calculo
para atribuir uma taxa de depreciacdo para todos os periodos com o objetivo de identificar os
gasto médio por depreciacdo a partir do tempo de vida Gtil dos bens em questdo. A partir
desses conceitos e métodos realizados seré possivel obter resultados eficientes para concluir o

projeto com éxito.

Palavras-Chaves: AHP-Gaussiano. Depreciacdo Linear. Payback Simples. Aquisicdo de

Maquinarios. Retorno Financeiro.

1. Introducéo

Diante o atual contexto empresarial, faz-se de extrema importancia o estudo referente a
viabilidade econémica de um dado investimento antes de sua efetivacdo, visto que, uma boa
andlise proporciona uma visualizagdo da atual e futura situacdo financeira da organizacéo,
bem como determina se a aplicacdo possuira um retorno satisfatério. Nessa perspectiva, Neto

e Lima (2009) afirmam que, em meio ao processo de decisdo de investimento é
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imprescindivel a elaboragdo e avaliacdo da aplicacdo do capital, a fim de determinar o caixa
adquirido posteriormente com determinada proposta.

Para realizacdo dessa analise, existem varios métodos para tomada de decisdo, que
evidenciam um resultado preciso. O método de Apoio a Tomada de Decisdo Multicritério
AHP-Gaussiano “visa propor uma nova abordagem para o método AHP, sem a dependéncia
da matriz de avaliacdo entre os critérios, sendo que para os célculos deve-se utilizar média e o

desvio padrdo para a obtencao do ranking das alternativas.” (BALDINI, 2021).

Um indicador de risco utilizado como apoio ao processo decisorio é o payback, no qual
“procura identificar se o periodo de recuperagdo dos investimentos iniciais em um
empreendimento ocorre dentro do horizonte de planejamento” (LIMA et.al., 2013). Ainda na
perspectiva desse autor, 0 Payback simples possui vantagens relacionadas a praticidade de sua

aplicacdo, uma vez que, nao dispde de calculos complicados, mas sim, de faceis subtracdes.

As organizagdes utilizam constantemente o calculo da depreciacdo linear, que consiste em
apresentar a desvalorizagdo de um determinado bem adquirido ao longo do tempo, decorrendo
de forma linear e proporcional, da mesma forma que divide a perda de valor baseando-se nos
anos de vida util do objeto ( MAIS RETORNO, 2019). Deste modo, o referido trabalho tem
como objetivo a selecdo do melhor arranjo de equipamentos e realizar a analise da viabilidade
econdmica e financeira da aquisicdo para uma empresa no segmento da saide, a partir dos

métodos citados.

2. Referencial Tedrico

2.1. Anélise de Viabilidade Econ6mica Financeira

A analise de Viabilidade Econdmica Financeira é necessaria pois “[...] todo investimento deve
ser analisado no inicio para saber se ele € viavel ou ndo. Ou seja, essa analise compara
retornos que podem ser obtidos com os investimentos feitos. A partir disso é possivel saber se
vale a pena ou ndo tal investimento.” (ESPM, 2020). Para esse autor, as etapas deste estudo
consistem em primeiramente projetar as receitas, despesas e custos daquela determinada
organizacéo, posteriormente, deve-se projetar os fluxos de caixas futuros para visualizar toda

entrada e saida de dinheiro e realizar a analise de indicadores que incluem o Payback.
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2.2. Método AHP-Gaussiano

O método multicritério Analytic Hierarchy Process — Gaussian (AHP-Gaussiano), foi
introduzido por Santos, Costa e Gomes (2021), onde visa uma nova abordagem ao método

original AHP, que se baseia em uma andlise de sensibilidade proveniente do fator Gaussiano.

Com essa abordagem é possivel obter os pesos dos atributos a partir de inputs quantitativos
das alternativas em seus respectivos atributos, a partir dos dados inseridos na matriz de
decisdo (SANTOS; COSTA; GOMES, 2021).

O método visa acabar com a dependéncia que existe da matriz de avaliacdo entre os critérios,
eliminando a necessidade de avaliagcdo par a par entre os atributos na obtencdo dos seus
respectivos pesos, onde os céalculos incluem a média e o desvio padrdo para a alcance da
ordenacdo das alternativas. O AHP-Gaussiano pertence aos métodos compensatorios, 0S
atributos sdo independentes e os atributos qualitativos sdo convertidos em atributos
quantitativos (SANTOS; COSTA; GOMES, 2021).

Etapas do método AHP-Gaussiano (LIMA; SANTOS; PEREIRA; GOMES, 2021):

1) A primeira etapa do método é estabelecer a matriz de decisdo, com as alternativas e
critérios a serem julgados no processo decisorio;
ApoOs estabelecer a matriz de decisdo, é realizada a normalizacdo dos atributos, para

valores que se queira maximizar, monoténico de lucro, utiliza-se a formula (1).

N ==L (1)
Eﬂi_;l'
Para valores que se queira minimizar, monot6nico de custo, utiliza-se a formula (2).
(&)
-

— 2
N = m (2)

i

Eai_:l'
2) A segunda etapa é calcular a média das alternativas;
3) A terceira etapa € calcular o desvio padrdo de cada alternativa para cada critério;
4) A quarta etapa é calcular o fator Gaussiano para cada critério;
5) A quinta etapa é multiplicar o fator Gaussiano pela matriz de deciséo
6) A sexta etapa consiste na normalizacdo dos resultados; e

7) Na sétima etapa € obtido a ordenacg&o das alternativas
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2.3. Payback

O Payback ou Periodo de Recuperagdo do Investimento (PRI) é uma ferramenta de andlise de
investimentos onde se verifica 0 tempo necessario para a recuperacdo do capital investido em
um projeto. Essa informacdo é importante, de acordo com Weise (2013), porque permite que
0 investidor avalie o risco atraves do tempo que ird demorar na recuperacdo do capital
aplicado nesse projeto. O método para analise é segregado por duas metodologias distintas de

aplicacdo, conhecidas como: Payback Simples e Payback Descontado.

2.3.1. Payback Simples

Para Evangelista (2006, p. 43) “o Payback Simples consiste na identificacdo do niimero de
periodos em que retorna o investimento, diminuindo o capital inicial, pelo somatério dos
resultados obtidos nos periodos de fluxo de caixa até a liquidagao de seu valor”. J& Thuesen e
Fabrycky (2001) acrescentam que, um investimento com periodo de retorno curto pode ter
maior grau de liquidez do que aquele que tenha periodo de retorno mais longo, este retorno
mais rapido do capital investido também encurta o periodo de tempo durante o qual o

investimento é suscetivel a possiveis perdas econdmicas.

2.4. Método de Depreciacéo

De acordo com Minette et al. (2008), a depreciacdo pode ser definida como um processo que
registra a perda de valor (devido a desgastes, danos e obsolescéncia) no decorrer de sua vida
atil. Oliveira Neto et al. (2008) afirmam que a depreciagdo corresponde a diminuigdo do valor
dos bens resultante do desgaste pelo uso, agdo da natureza ou obsolescéncia normal.

2.4.1. Depreciagao Linear

A depreciagéo linear é a forma mais simples de calcular a depreciacdo de um bem. E também
conhecido como o método das quotas constantes. Constitui-se em aplicar as taxas constantes
de depreciacdo dentro do prazo da vida util do bem a ser depreciado, ou seja, consiste
basicamente em dividir o total a depreciar pelo nimero de anos de vida util do mesmo
(SIMOES, 2013).
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3. Metodologia

Nesta secdo apresenta-se 0s métodos (preparacdo e planejamento) referentes a realizacdo da
pesquisa de forma clara e objetiva elucidando ao leitor a maneira como foi constituido o
presente trabalho. Para Fonseca (2002), “methodos” significa organizagao, e “logos”, estudo
sistematico, pesquisa, investigacdo; ou seja, metodologia € o estudo da organizagdo, dos
caminhos a serem percorridos, para se realizar uma pesquisa ou um estudo, ou para se fazer
ciéncia. Etimologicamente, significa o estudo dos caminhos, dos instrumentos utilizados para
fazer uma pesquisa cientifica. Sendo assim, a metodologia sucintamente pode ser definida
como métodos que tém como fungdo objetivar o pesquisador para que ele tenha uma “trilha”

pré-definida a seguir.

A pesquisa exploratéria tem como principal finalidade propiciar o estudo de temas pouco
explorados e elaborar uma concepc¢do geral sobre determinado tema, facilitando assim a
formulacdo de hipdteses para a resolucdo do problema a ser estudado (GIL, 2008). Nesse
sentido, o presente trabalho trata-se de uma abordagem qualitativa e quantitativa de carater

exploratdrio.

3.1. Escolha da Empresa

O objeto de estudo foi uma empresa do ramo odontoldgico cujo nome fantasia é Salude Bucal,
localizada na cidade de Tuparetama no estado de Pernambuco. A necessidade de compra de
maquinario para execucdo de determinados servicos e a viabilidade de sua instauracao

fizeram-se imprescindiveis aplicacGes de métodos para tais.

3.2. Coleta de Dados

Nos meses de fevereiro e margo de 2022 houveram reuniGes e contatos frequentes com o
proprietario da empresa objeto de estudo a fim de coletar os dados necessarios para preencher
as informacdes que os métodos requisitavam. O tomador de decisdo requisitava os seguintes

equipamentos:

o Centrifuga Elétrica Motorizada
o Forno Eletrico para Anéis
o Central de Jateamento Precision 1 Monojato com Exaustor

e Forno para Ceramica Accure
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Para aplicacdo do método de tomada de decisdo AHP-Gaussiano foram levantadas diferentes
marcas e lojas para comparacao e coleta de fichas técnicas. Seguem as marcas selecionadas:

e VRC

« EDG

o Easy Cast
o Protécni

e Essence Dental
o Atlantis

3.3. Analise de Dados

Os dados e informacdes coletadas foram tratadas e analisadas através de planilhas eletrdnicas
e tabelas, utilizando os softwares Microsoft Excel e Microsoft Word. As analises foram feitas
através das fichas técnicas dos aparelhos de forma quantitativa.

3.4. Ferramentas Utilizadas na Pesquisa

Para desenvolvimento do trabalho foram utilizados primeiramente o método para tomada de
decisdo multicritério AHP-Gaussiano para definir qual seria o melhor arranjo de
equipamentos de acordo com as necessidades e especificacdes requisitadas do proprietario. A
partir do arranjo 6timo montado foram aplicadas ferramentas financeiras para entender mais
acerca da viabilidade econdmica da compra, foram eles: Andlise de Payback simples e
Depreciacdo Linear. Fluxograma da metodologia na Figura 1.
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Figura 1 — Fluxograma da metodologia

Fonte: Autores (2022)

4. Resultados e Discussdes

4.1. Estruturacéo do problema

Com o surgimento de um novo leque de servigos especificos na regido da empresa estudada e
com o pensamento empreendedor do proprietario, percebeu-se a oportunidade para prestacdo

destes. Para sua realizacdo foi necessaria a aquisi¢do de novos equipamentos para a clinica.

Com a utilizacdo do método AHP-Gaussiano foi possivel a selecdo dos melhores maquinarios
para ingressar nesse novo mercado, com a aplica¢do do indicador de risco payback e com o
método de depreciacdo linear, se fez a viabilidade econdmica deste investimento, tornando

assim, o processo de escolha para entrada nesse novo mercado ainda mais bem fundamentado.

4.2. Selecdo dos Maquinarios

Para o desenvolvimento do trabalho foram selecionados oito tipos de maquinarios, que sdo
detalhados a seguir.
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4.2.1. Centrifuga Elétrica Motorizada

A centrifuga elétrica motorizada ¢ um equipamento que foi feito para ser utilizada em
trabalhos de fundicdo, proporcionando ao especialista em prétese dentaria um uso mais
eficiente do macarico e uma fiel reproducdo do modelo, e atendendo os requisitos de

seguranca do trabalhador.

Como mencionado anteriormente no artigo, foram selecionadas duas alternativas para a
escolha da centrifuga, foram a Centrifuga Elétrica Motorizada — SL EDG (Figura 2) e a

Centrifuga Elétrica Motorizada — Easy Cast (Figura 3).

As alternativas e o0s critérios, pré-selecionados de acordo com a importancia para o
odontdlogo da clinica:

e Alternativas: (Al) Centrifuga Elétrica Motorizada — SL EDG; e (A2) Centrifuga
Elétrica Motorizada — Easy Cast;

e Critérios: (C1) Acessorios (uni); (C2) Consumo em Marcha (W); (C3) Dimensfes
Externas (cm®); e (C4) Preco (R$).

Figura 2 — Centrifuga Elétrica Motorizada — SL EDG

Fonte: (DENTALABS, “S.D.”)

Figura 3 — Centrifuga Elétrica Motorizada — Easy Cast

Fonte: (DENTALPROTESE, 2020)
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4.2.2. Forno Elétrico para Anéis

O forno elétrico para anéis € um maquinario que é indicado para profissionais que fazem
aquecimento de aneis para fundicdo de baixa fusdo (metaloplasticas) e de alta fusdo

(metaloceramica) e fazem eliminacéo de cera.

Como mencionado anteriormente, foram selecionadas duas alternativas para a escolha do
forno elétrico, o Forno Elétrico para Anéis — Millenium-VRC (Figura 4) e o Forno Elétrico
para Anéis — EDG (Figura 5). A falta de fichas técnicas mais robustas fez com que houvesse

uma limitacao dos critérios no processo decisorio.

As alternativas e o0s critérios, pré-selecionados de acordo com a importancia para 0

odontdlogo da clinica:
e Alternativas: (Al) Forno Elétrico para Anéis — Millenium-VRC; e (A2) Forno
Elétrico para Anéis — EDG;
e Critérios: (C1) Aguecimento (°C); (C2) Capacidade Técnica (anéis); e (C3) Preco
(R$).

Figura 4 — Forno Elétrico para Anéis — Millenium-VRC

Fonte: (DENTAL CREMER “S.D.”)

Figura 5 — Forno Elétrico para Anéis — EDG

Fonte: (DENTAL CREMER “S.D.”)
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4.2.3. Central de Jateamento Precision Monojato

Central de jateamento Precision monojato € um equipamento usado para limpeza e jateamento
de pecas fundidas para melhorar e facilitar a aderéncia, limpeza de braquetes ortodonticos,
usado na remocdo de oxidagdo interna e externa, e na remocao de cimentos definitivos e

provisarios, é indicado para retencdo na superficie interna da peca a ser cimentada.

Como mencionado antes, foram selecionadas duas alternativas para a escolha da central de
jateamento, a Central de Jateamento Precision Monojato com Exaustor — Essence Dental

(Figura 6) e a Central de Jateamento Precision Monojato — Protécni (Figura 7).

As alternativas e o0s critérios, pré-selecionados de acordo com a importancia para 0

odontdlogo da clinica:

e Alternativas: (Al) Central de Jateamento Precision Monojato com Exaustor— Essence
Dental; e (A2) Central de Jateamento Precision Monojato — Protécni;

e Critérios: (C1) Consumo (W); (C2) Dimensdes (cm®); (C3) Preco (R$); e (C4)
Presséo de Uso (in).

Figura 6 — Central de Jateamento Precision 1 Monojato com Exaustor— Essence Dental

Fonte: (MAGAZINE LUIZA “S.D.”)

Figura 7 — Central de Jateamento Precision 1 Monojato — Protécni
‘;;l ‘
»

° ;

Fonte: (DENTAL CREMER “S.D.”)




X1 SIMPOSIO DE ENGENHARIA DE PRODUCAO

“A Engenharia de Produgdo no contexto das organizac¢des “Data Driven”.”
Campina Grande, Paraiba, Brasil — 24 a 26 de Maio de 2023.

4.2.4. Forno para Ceramica Accure

O forno para cerdmica accure é um equipamento utilizado e indicado, para queima de

ceramica e coccgdo de porcelana.

Como mencionado no trabalho, foram selecionadas duas alternativas para a escolha do forno,
0 Forno para Ceramica Accure — Atlantis (Figura 8) e o Forno para Ceramica Accure — EDG
(Figura 9). A falta de fichas técnicas mais robustas fez com que houvesse uma limitacdo dos

critérios no processo decisorio.

As alternativas e o0s critérios, pré-selecionados de acordo com a importancia para o

odontdlogo da clinica:

e Alternativas: (Al) Forno para Cerdmica Accure — Atlantis; e (A2) Forno para
Ceramica Accure — EDG;
e Critérios: (C1) Temperatura Maxima (°C); (C2) Consumo (W); e (C3) Preco (R$).

Figura 8 — Forno para Ceramica Accure — Atlantis

Fonte: (DENTAL CREMER “S.D.”)

Figura 9 — Forno para Cerédmica Accure — EDG

Fonte: (DENTAL CREMER “S.D.”)
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4.3. Aplicacido do AHP-Gaussiano

4.3.1. Para a Centrifuga Elétrica Motorizada

A primeira etapa da aplicacdo do método para a escolha da centrifuga é inserir as alternativas
e os critérios na matriz de decisdo, conforme mostra a Tabela 1. A proxima etapa € realizar a
normalizacdo da matriz de decisdo, Tabela 2.

Tabela 1 — Matriz de decisdo

290
200 111 4.084.00

Fonte: Autores (2022)

Tabela 2 — Matriz de decisdo normalizada

1,00 0,50 0,56
0,00 0,50 0.44 0,64

Fonte: Autores (2022)

Apos realizar a normalizagdo, a proxima etapa € o célculo da média, desvio padréo e do Fator

Gaussiano, e a normalizacdo do Fator Gaussiano, como apresentado na Tabela 3.

Tabela 3 — Média, Desvio Padrdo, Fator Gaussiano e Fator Gaussiano Normalizado

Fonte: Autores (2022)

A partir da multiplicacdo do Fator Gaussiano Normalizado com a Matriz Normalizada, é
gerado a ordenacéo das alternativas, como mostra a Tabela 4.
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Tabela 4 — Ordenagdo AHP-Gaussiano

0,83 83%
0,17 17% 2

Fonte: Autores (2022)

A alternativa proposta pelo AHP-Gaussiano é a Centrifuga Elétrica Motorizada — SL EDG,
com aproximadamente 83% , seguida pela Centrifuga Elétrica Motorizada — Easy Cast, com
17%.

4.3.2. Para o Forno Elétrico para Anéis

A primeira etapa da aplicacdo do método para a escolha do forno elétrico € inserir as
alternativas e os critérios na matriz de decisdo, conforme mostra a Tabela 5. A préxima etapa

é realizar a normalizacdo da matriz de decisdo, Tabela 6.

Tabela 5 — Matriz de decisdo

1100 6 2.919.00
1150 10 10.791.00
Fonte: Autores (2022)

Tabela 6 — Matriz de decisdo normalizada

0,49 0,38
0,51 0,63 0,21
Fonte: Autores (2022)

Apos realizar a normalizagdo, a proxima etapa € o célculo da média, desvio padréo e do Fator

Gaussiano, e a normalizacdo do Fator Gaussiano, como apresentado na Tabela 7.

Tabela 7 — Média, Desvio Padrédo, Fator Gaussiano e Fator Gaussiano Normalizado

Fonte: Autores (2022)
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A partir da multiplicagdo do Fator Gaussiano Normalizado com a Matriz Normalizada, é
gerado a ordenacéo das alternativas, como mostra a Tabela 8.

Tabela 8 — Ordenacdo AHP-Gaussiano

0,66 66%
0,34 34% 2
Fonte: Autores (2022)

A alternativa proposta pelo AHP-Gaussiano é o Forno Elétrico para Anéis — Millenium-VCR,

com aproximadamente 66% , seguido pelo Forno Elétrico para Anéis — EDG, com 34%.

4.3.3. Para a Central de Jateamento Precision Monojato

A primeira etapa da aplicacdo do método para a escolha da central de jateamento é inserir as
alternativas e os critérios na matriz de decisdo, conforme mostra a Tabela 9. A préxima etapa

é realizar a normalizacdo da matriz de deciséo, Tabela 10.

Tabela 9 — Matriz de decisdo

45,14 1.347.,00
48 30 1.267.,00 100
Fonte: Autores (2022)

Tabela 10 — Matriz de decisdo normalizada

0.49 0,54 0.48
0,51 0.46 0,52 0,50
Fonte: Autores (2022)

Apos realizar a normalizacgdo, a proxima etapa é o calculo da média, desvio padrdo e do Fator

Gaussiano, e a normalizacdo do Fator Gaussiano, como apresentado na Tabela 11.

Tabela 11 — Média, Desvio Padrdo, Fator Gaussiano e Fator Gaussiano Normalizado

Fonte: Autores (2022)
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A partir da multiplicacdo do Fator Gaussiano Normalizado com a Matriz Normalizada, é
gerado a ordenacéo das alternativas, como mostra a Tabela 12.

Tabela 12 — Ordenacdo AHP-Gaussiano

0,52 52%
0.48 48% 2
Fonte: Autores (2022)

A alternativa proposta pelo AHP-Gaussiano é a Central de Jateamento Monojato com
Exaustor — Essence Dental, com aproximadamente 52%, seguida pela Central de Jateamento
Monojato — Protécni, com 48%.

4.3.4. Para o Forno para Ceramica Accure

A primeira etapa da aplicacdo do método para a escolha do forno para ceramica accure é
inserir as alternativas e os critérios na matriz de decisdo, conforme mostra a Tabela 13. A

préxima etapa € realizar a normalizacdo da matriz de decisdo, Tabela 14.

Tabela 13 — Matriz de decisdo

1200 1300 11.767,00
1100 800 10.581,00
Fonte: Autores (2022)

Tabela 14 — Matriz de decisdo normalizada

0,52 0,38
0.48 0,62 0,53
Fonte: Autores (2022)

Apos realizar a normalizacdo, a proxima etapa € o calculo da média, desvio padrdo e do Fator
Gaussiano, e a normalizacdo do Fator Gaussiano, como apresentado na Tabela 15.
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Tabela 15 — Média, Desvio Padrao, Fator Gaussiano e Fator Gaussiano Normalizado

Fonte: Autores (2022)

A partir da multiplicacdo do Fator Gaussiano Normalizado com a Matriz Normalizada, €

gerado a ordenacéo das alternativas, como mostra a Tabela 16.

Tabela 16 — Ordenacdo AHP-Gaussiano

0,41 41%
0,59 59% 1
Fonte: Autores (2022)

A alternativa proposta pelo AHP-Gaussiano é o Forno para Ceramica Accure — EDG , com

aproximadamente 59%, seguido pelo Forno para Ceramica Accure — Atlantis, com 41%.

4.4. Payback Simples

A partir de uma média de custos sobre o servigo prestado utilizando as maquinas selecionadas
pelo método AHP-Gaussiano, no qual estes foram informados pelo proprietéario, foi
construida uma planilha de dados no Microsoft Excel (Figura 10) a fim de calcular os
indicadores Payback Simples e realizar uma proje¢éo da quantidade de servi¢cos mensais para
diminuir esse tempo de retorno sobre o investimento. Com o valor de investimento dividido
pelo lucro médio dos servicos prestados chega-se a uma quantidade minima de servicos para
liquidar o valor do investimento realizado que, realizando-os com maior frequéncia ira
diminuir o tempo de Payback. Contudo, apds 60 meses o investimento comeca a tornar-se

invidvel tendo em vista a depreciagdo calculada no topico 4.5.
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Figura 10 — Planilha de Payback Simples

Valor do Valor
s 22,246.00

Tempo max
Tempo min

Min trabalho/més

PAYBACK SIMPLES
Fonte: Autores (2022)

4.5. Depreciagao Linear

H& varios métodos utilizados para o célculo de depreciacdo, a depreciagdo linear, um dos
métodos mais comuns e Unico aceito pela receita federal brasileira, consiste em considerar as
quotas de depreciacdo iguais a cada periodo, ou seja, equivale apenas na divisao do total a
depreciar pelo nimero de anos de vida Gtil do bem. Na Tabela 17 se encontram os célculos de
depreciacdo para o arranjo de equipamentos selecionados pelo método AHP-Gaussiano é
perceptivel nessa tabela o custo inicial de cada maquinério e por consequéncia a utilizacdo da

taxa de depreciacdo igual a 10% durante o periodo de 10 anos.

Tabela 17 — Depreciacdo Linear dos Maquinarios

R$ 7.399,00 RS 739,90
R$ 2.919,00 R$ 291,90
R$ 1.347,00 RS 134,70

R$ 11.767,00 | RS$ 1.176,70

Fonte: Autores (2022)

5. Considerac0es Finais

Durante a analise de viabilidade econémica do investimento apresentado neste trabalho, o
método AHP- Gaussiano possibilitou a escolha do melhor arranjo maquinario, levando em
consideracao alguns critérios técnicos. Além disso, foi possivel determinar o tempo necessario
para o cliente obter o retorno financeiro ao aplicar o capital nesse investimento, através do
indicador Payback. A depreciacdo linear também se mostrou relevante pois demonstrou uma
visualizacdo da perda de valor anualmente de cada maquina, e com isso, corroborou para que

a organizagdo obtivesse um maior controle das financas.
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Com base nisso, o investimento é considerado viavel quando o maquinario executar a0 menos
dois servigos por més mantendo o tempo de Payback abaixo dos cinquenta meses. Com essa
projecdo, houve também uma reducdo nos custos por meio do metodo multicritério, que
analisou os maquinarios com melhor custo beneficio, levando em consideracédo as qualidades

relevantes para o bom desempenho dos servicos prestados pelo profissional.
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