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INTRODUCAO

Atualmente existe uma grande demanda por produtos provenientes do sistema organico, que visam em seu
proprio conceito, a preocupacao da redugdo do impacto da sua produgdo no meio ambiente, porém nem sempre
isso se reflete na embalagem destes produtos. Assim os filmes biodegradaveis surgem devido a essas
preocupacbes ambientais e pela necessidade de proteger a saide do consumidor. Como um novo conceito de
material, sugere-se a “embalagem organica”, sendo essa desenvolvida com tecnologia limpa, proveniente de
matéria-prima natural e organica e sendo ao final um produto biodegradavel?.

Em busca por possiveis plastificantes naturais, provenientes de fontes biolégicas, € visto na literatura
indicacdes de possiveis plastificantes, como aglicares e dleos vegetais?,

Logo, na busca por materiais poliméricos orgéanicos, este estudo tem como objetivo avaliar diferentes
plastificantes naturais (6leo de coco e aclcar organico mascavo) em filmes a base de fécula de mandioca orgéanica.

METODOLOGIA

O filme foi desenvolvido por casting® através das solucdes filmogénica denominadas T1, T2, T3 e T4
contendo fécula de mandioca (FM); fécula de mandioca e 6leo de coco (OC); fécula de mandioca e aglcar mascavo
organico(A); fécula de mandioca e 6leo de coco/aglicar mascavo organico, respectivamente.

Apés o desenvolvimento dos materiais, foi realizada uma avaliacdo subjetiva de acordo com o visual e
observacfes tateis com objetivo de utilizar apenas filmes homogéneos (auséncia de particulas insollveis e cor
uniforme), continuos (sem rupturas ou zonas frageis), com uma superficie lisa que faz manuseamento mais facil
(mais facil de remover da placa) e com boa flexibilidade. As observac¢des quanto a continuidade, homogeneidade,
manuseabilidade e flexibilidade foram classificadas como excelente (++++), bom (+++), regular (++) e ruim (+)*.

RESULTADOS E DISCUSSAO

Na Figura 1, encontram-se os materiais poliméricos desenvolvidos. Com os resultados obtidos pode-se
perceber que o filme T3 ndo obteve uma boa plastificacdo, sendo quebradico quando retirado das placas, mesmo
tendo boa continuidade e homogeneidade.

Os filmes T2 e T4 apresentaram rugosidade em sua superficie, como mostra na Figura 1, supde-se que seja
devido ao acimulo de OC, onde ndo houve miscibilidade entre os componentes da solugdo filmogénica da forma
produzida. Destes materiais o filme T4 obteve as piores classificagdes (Tabela 1), uma vez que ndo houve formagéo
do material, onde o mesmo apresentou rachaduras apés secagem sendo fragil e quebradico apés remocao da placa.

Dos materiais desenvolvidos neste estudo, nenhum obteve plastificacdo aceitavel, ndo sendo viavel a
utilizac&o do 6leo de coco e do aglcar mascavo organico como plastificante natural neste estudo tendo a base fécula
de mandioca orgéanica.

Tabela 1 — Andlise Subjetiva dos materiais desenvolvidos

Amostra Homogeneidade  Continuidade  Manuseabilidade Flexibilidade
T1 +++ +++ +++ ++
T2 + ++ +++ ++
T3 +++ ++ + +
T4 + + + +

Fonte: Proprio autor.
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Figura 1 — Analise Visual do material polimérico desenvolvido

Fonte: Proprio autor.

CONCLUSOES

Dos materiais formados com os possiveis plastificantes analisados, o agicar mascavo e 6leo de coco,
apesar de terem apresentado algumas caracteristicas positivas, como homogeneidade, apresentaram rugosidade e
ndo apresentaram continuidade, sendo um material quebradigo. Sugere-se a continuidade no estudo com os
plastificantes, observando outras formas de desenvolvimento do material bem como avaliar outros possiveis
plastificantes.
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