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RESUMO

A seguranca dos trabalhadores tem um elevado grau de importancia na
questdo da produtividade das Empresas. Os beneficios podem ser estimados
em relacdo a perda de producéo e produtividade que ocorre na auséncia de
medidas preventivas. Desse modo, a pratica da seguranca do trabalho é uma
solucdo plausivel para tratar o crescente indice de acidentes e doencas
ocupacionais. Objetivo: Analisar o arranjo fisico para identificar a sua definicdo
e fazer que se desenvolva a seguranca do trabalho promovendo aos
funcionarios mais seguranca e conforto no ambiente de trabalho. Metodologia:
Os dados do presente trabalho foram colhidos no periodo de maio de 2015.
Buscaram-se resultados que se adequassem aos itens exigidos para
apresentacao da instalacdo de seguranca ocupacional com base na utilizacao
de processo linear de envase de iogurte. Foi feita a analise do conteddo das
pesquisas exploratérias e de levantamento sobre o tema com o intuito de
apresentar adequadamente os detalhes basicos de funcionamento. Resultados:
A producgéo do iogurte tem inicio na sele¢édo de matéria prima como leite em p6
e acucar. Apos esta fase o processamento € dividido nas seguintes etapas:
Formulacdo - O processo de mistura de ingredientes, homogeneizacdo e
pasteurizacdo acontece nesta etapa; O Envase do iogurte - Esta etapa serd o
nosso foco de estudo com as informagbes que seguem: Segundo coleta de
dados, o iogurte adequado para o envase é transportado atraves de bombas
para a linha de envase. Os produtos sdo envasados em garrafas, passam pela
esteira e seguem para o tunel. ldentificou-se irregularidades ergonémica



praticadas pelos funcionarios que operam o0s 2 (dois) tdneis de
empacotamento, obrigando-os a passarem por baixo de uma esteira que pode
comprometer sua regido lombar. O tipo de arranjo fisico por produto/linear que
€ adotado pela empresa contribui para a mesma com o0s baixos custos unitarios
para altos volumes. Conclusdo: De acordo com a pesquisa realizada foi
possivel identificar duas ndo conformidades, mas sim, no tocante laboral dos
funcionéarios que operam os tuneis no setor que foi objeto de estudo. A solucéo
foi a aplicacdo da ergonomia, eliminando uma esteira inatil que impossibilitava
os operadores a ter uma locomocéo adequada entre equipamentos, com iSso
se terd trabalhadores sadios e contribuindo com os resultados almejados.
Outro ponto foi a ineficiéncia de prevencao contra incéndios e panico, que se
terd como solucdo a elaboracao, instalacdo e implementacdo de um projeto
técnico que visa a adequacao de toda a edificacdo aos padrbées preventivos de
combate a sinistros.
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