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Em ciéncia de foguetes, especialmente no projeto de foguetes de sondagem,
geralmente emprega-se a propulsdo quimica constituida por trés tipos de
propulsédo: a sdlida, a liquida e a hibrida, referindo-se aos estados fisicos do
propelente. No caso da propulsdo solida a fabricagdo do propelente € um
processo bem delicado e muitas vezes complicado (FOLTRAN et al., 2015).
Em foguetes de sondagem, que geralmente alcangcam menores altitudes, a
adocdo da propulsdo sélida € muito comum por conta da sua menor
complexidade em relagdo as outras (SUTTON, 2016). Apesar disso, a



manufatura dos gréos solidos néo é facil, podendo haver rachaduras, presenca
de bolhas, problemas de desmolde, baixa densidade, entre outros.

Neste contexto, faz-se necessario o desenvolvimento de uma metodologia de
validac&o da qualidade desse propelente sdlido fabricado. Para isso foi adotado
um sequenciamento que se mostrou promissor no controle de qualidade feito
pelo Grupo de Pesquisas Aeroespaciais Minerva Rockets. Apés a fabricacéo,
foram padronizados uma série de testes para garantir que o produto final se
encontre nas condicdes para as quais foi projetado. A priori, 0 teste de
densidade que tem por finalidade assegurar que 0s gréos apresentam uma
densidade maior que 95% da ideal (NAKKA, 1999). Posteriormente, o tap test
(teste de toque) junto com o teste de densidade s&o formas de verificar que
ndo h& bolhas ou vazios dentro do material solido. E por fim, o teste de queima
que visa confirmar se a taxa de queima é igual a prevista na bibliografia
consultada e acatada durante o projeto. Em ultima instancia espera-se alcancgar
um gréo de propelente sélido o mais proximo possivel dos parametros que
foram modelados.

Tendo tal metodologia de fabricacdo e controle de qualidade sido testada e
validada por meio da comparacdo de testes estaticos do propulsor com 0s
valores de referéncia e simulados numericamente, surge a necessidade de
divulgar o processo de manufatura de propelentes de foguetes sélidos,
especialmente os propelentes aplicados a foguetes de sondagem para coleta
de dados e experimentos.
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