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Resumo: Aerof6lios sdo dispositivos projetados para produzir sustentacdo de modo que
a distribuicdo de pressdo na sua superficie inferior seja diferente da superior, mesmo
sendo simétricos. Para que didaticamente seja possivel observar este fendmeno este
projeto propde o desenvolvimento de um modulo didatico de um aerofdlio simétrico
modelo NACAO0012 com pontos de tomada de pressdo em sua superficie que serad
acoplado a um tlnel de vento ja existente em laboratdrio. Entretanto como a morfologia
singular dos aerofdlios demanda processos de fabricagdo de alta precisdo que podem ser
custosos ou demandar muito tempo, langa-se mao da utilizacdo de tecnologias de
prototipagem réapida para sua fabricacdo, como por exemplo, a impressao 3D utilizando
polimeros. Como consequéncia, pretende-se avaliar experimentalmente como a escolha
dos parametros de impressao no processo de fabricagdo pode influenciar na variagdao de
pressdo na superficie do aerofolio, variando a espessura das camadas, a sua densidade
de preenchimento interno de material e também aplicando um tratamento de superficie
utilizando vapor de acetona. A modelagem do modulo com o aerofolio sera feita entdo
computacionalmente por meio de software CAD, o aerof6lio modelo NACAO0012 sera
produzido através de manufatura aditiva de polimeros e os parametros de impressao
serdo ajustados utilizando o software Cura Ultimaker responsavel pelo de fatiamento de
solidos e geragdo do G-Code, que corresponde a um protocolo de controle numérico
que coordena os movimentos dos motores de passo, a temperatura da extrusora e o fluxo
de material na impressora 3D. J4 a estrutura de suporte sera feita através do processo de
corte a laser de madeira MDF e acrilico, uma vez que possui uma geometria simples de
ser planificada, tornando o processo de fabricagcdo mais rdpido e simples. A tomada de
dados de pressdo sera dada pela utilizagdo mangueiras conectadas a um mandmetro de
coluna de 4dgua também ja existente em laboratorio. Como resultados espera-se que a
aquisi¢do de dados de pressdo via manometro de coluna d’agua seja correspondente ao
proposto em literatura para aerofolios simétricos ¢ que haja uma variagcdo nos niveis de
pressdo na superficie ao se variar o fluxo de ar, a espessura de camadas de impressao, a
variagdo de densidade de preenchimento e a aplicacdo de tratamentos de superficie no
aerof6lio. Através dos dados de pressdo tomados pretende-se estimar também os
coeficientes de arrasto dos aerof6lios fabricados. Em suma, o projeto visa utilizar-se de
materiais e tecnologias de prototipagem rapidas de baixo custo para a constru¢do de um
modulo que seja possivel de ser utilizado em experimentos de aerodinamica em aulas da
graduacdo. Por fim, espera-se determinar os parametros de impressdo que apresentam
um aerof6lio mais eficiente em termos aerodindmicos, ou seja, com menos arrasto.
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