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A indústria  de  processamento  de  alimentos,  especificamente  o  setor  de  empanados  de  frango

(nuggets), enfrenta um gargalo crítico no controle de qualidade: a dependência da inspeção visual

humana. Este método apresenta limitações biológicas intrínsecas, como fadiga e oscilação de atenção,

que  comprometem  a  segurança  alimentar  e  a  eficiência  econômica.  O  projeto  QualyView foi

desenvolvido no contexto da Unidade Curricular de Projeto Aplicado, utilizando a metodologia da

plataforma TXM, parceira do UniSENAI, para estruturar uma solução de engenharia que integra

Visão Computacional e conceitos da Indústria 4.0. O objetivo é substituir a subjetividade humana por

critérios  matemáticos  determinísticos,  assegurando  a  padronização  do  produto  ("Blindagem  da

Marca") e a redução de desperdícios operacionais. A abordagem adotada priorizou a compreensão

aprofundada  do  problema através  de  pesquisa  aplicada,  conduzindo a  equipe  por  um processo

sistemático de ideação e validação técnica. A solução foi concretizada no desenvolvimento de um

Mínimo Produto Viável (MVP) de software e lógica de controle. Utilizou-se a linguagem Python e a

biblioteca OpenCV para criar algoritmos de processamento digital de imagens, capazes de converter

critérios visuais (como coloração excessiva e deformidades geométricas) em dados mensuráveis. A

etapa experimental concentrou-se em testes controlados em condições estáticas (bancada), adequadas

à validação inicial do comportamento dos algoritmos e da viabilidade econômica, sem a construção

física da esteira industrial nesta fase. Os resultados obtidos evidenciaram a viabilidade técnica da



abordagem proposta, demonstrando a capacidade do sistema em diferenciar padrões aceitáveis de não

conformidades  simuladas  com  precisão.  O  ciclo  de  desenvolvimento  foi  encerrado  com  a

apresentação de um pitch para uma banca externa qualificada, que validou conceitualmente a solução

e destacou sua relevância estratégica para a modernização de linhas de produção de alta cadência.

Conclui-se que a integração entre  metodologias estruturadas de projetos e  tecnologias de visão

computacional favorece a construção de soluções tecnicamente coerentes e alinhadas a demandas

reais. O QualyView validou a aplicação de visão computacional de baixo custo para processos de alta

confiabilidade. Como continuidade, sugere-se a evolução do MVP para condições dinâmicas, a futura

implementação de Deep Learning para refinar a classificação de defeitos complexos e a integração

dos dados de rejeição com sistemas de gestão industrial.
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