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RESUMO 
 

Este estudo apresenta o desenvolvimento de um sistema de monitoramento de 
temperatura e corrente elétrica em motores trifásicos, com foco na prevenção de falhas e na 
melhoria da eficiência operacional. O trabalho insere-se no contexto da manutenção preditiva 
e da automação industrial, áreas que buscam soluções tecnológicas para aumentar a 
confiabilidade de equipamentos eletromecânicos. Em muitas plantas industriais não se observa 
a utilização de ferramentas de acompanhamento contínuo das condições operativas de motores 
industriais. Os motores industriais frequentemente enfrentam situações de sobreaquecimento e 
sobrecarga, que resultam na redução de suas vidas uteis.  

O objetivo principal foi implementar um sistema capaz de coletar, processar e 
disponibilizar dados em tempo real sobre a temperatura e a corrente elétrica de motores 
trifásicos, permitindo a identificação precoce de anomalias. A fundamentação teórica baseou-
se em conceitos de eletrônica aplicada, sistemas embarcados e máquinas elétricas, destacando 
a importância da integração entre sensores e microcontroladores para o monitoramento 
eficiente. A metodologia envolveu revisão bibliográfica, seleção e integração de sensores de 
temperatura e corrente, utilização de microcontroladores para aquisição e tratamento dos sinais, 
além do desenvolvimento de uma interface gráfica para visualização dos parâmetros 
monitorados. Testes experimentais em bancada foram realizados em diferentes condições de 
carga e operação, simulando cenários reais de funcionamento.  

Os resultados parciais demonstraram que o sistema é capaz de monitorar com precisão 
as variáveis críticas do motor, apresentando respostas rápidas a variações anômalas e 
contribuindo para a redução de riscos de falhas. A solução mostrou-se eficiente na detecção de 
sobrecargas e elevação térmica, possibilitando ações preventivas antes que ocorram danos 
significativos. Conclui-se que o projeto contribui para o aprendizado técnico ao integrar 
conceitos de eletrônica, sistemas embarcados e máquinas elétricas, além de apresentar 
relevância prática para a manutenção industrial, promovendo maior segurança, confiabilidade 
e eficiência energética.  
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