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Resumo: A secagem de sementes de mamao (Carica papaya L.) surge como uma alternativa
tecnoldgica para agregar valor a esse residuo agroindustrial reduzindo sua atividade de agua e
favorecendo sua conservacao e utilizagdo futura em aplicagdes alimenticias, farmacéuticas ou de
produtos naturais. Assim, o presente trabalho teve como objetivo otimizar a secagem de 250 g de
sementes em leito fluidizado, avaliando o impacto das condi¢des operacionais sobre a umidade
final do produto. A metodologia empregada consistiu na aplicagdao da Metodologia de Superficie
de Resposta por meio de um delineamento Box-Behnken de trés fatores e trés niveis: tempo (30 a
90 min), temperatura do ar (30 a 60 °C) e velocidade do ar (1,0 a 2,0 m/s), totalizando 15 ensaios
experimentais. Os dados obtidos foram analisados estatisticamente por ANOVA e por graficos de
Pareto, garantindo rigor na avaliagdo dos efeitos individuais e combinados dos fatores. Os
resultados revelaram que o modelo completo apresentou o coeficiente de determinagdo R? =
0,957, demonstrando explicar cerca de 95,7% da variabilidade dos dados. Averiguou-se que
todos os fatores lineares exerceram influéncia significativa na redug¢do da umidade (p < 0,05),
sendo a temperatura o fator de maior impacto, seguida pelo tempo e pela velocidade do ar, o que
evidencia a forte dependéncia do processo em relacdo ao gradiente térmico e ao periodo de

operagdo. Por outro lado, os termos quadraticos ndo foram estatisticamente significativos (p >



0,05), indicando um comportamento predominantemente linear do processo dentro do intervalo
estudado. A remogdo desses termos gerou um modelo linear otimizado e com menor
complexidade, com R? ajustado de 0,939. Conclui-se que o delineamento proposto foi eficaz para
a modelagem e otimizacdo da secagem, prevendo que as melhores condi¢gdes sdo obtidas nos
niveis maximos de 90 min, 60 °C e 2,0 m/s, resultando em um produto com menor umidade final

e melhor estabilidade.
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