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Resumo: O Brasil € um dos maiores consumidores de plastico do mundo e, diante do
aumento na demanda, deve-se adotar tecnologias de injecdo mais eficientes, como
as injetoras hibridas. O estudo analisou manutengdes corretivas e preventivas,
enfatizando a relevancia da preventiva para reduzir falhas recorrentes e evitar
interrupgcdes na produgdo. A partir da analise de ordens de servigo registradas ao
longo de 20 meses, identificou-se a necessidade de um planejamento mais
estruturado, capaz de diminuir custos e aumentar a eficiéncia dos equipamentos.
Como resposta, foi elaborado e aplicado um novo plano de manutencgao preventiva,
com ordens de servigo padronizadas, contendo instrugdes claras e sistematicas. A
padronizagao possibilitou maior controle das paradas e melhor organizagdo das
intervengdes. Os resultados evidenciaram que o plano contribuiu para prolongar a vida
util dos equipamentos, reduzir custos operacionais e elevar a produtividade. Assim, o
trabalho reforga a importancia da manutencao planejada para garantir continuidade
produtiva e competitividade no setor de injecéo plastica.

Palavras-chave: injetora de plastico hibrida; ordem de servigco; manutencao
preventiva; planilha de controle de manutencgao; gestdo da manutencgao.

Introducgao
Atualmente, o Brasil ocupa a quarta posicao entre os maiores consumidores de

produtos plasticos no mundo. No entanto, de cada 11,3 toneladas de plastico
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produzidas, menos de 2% sao recicladas. Esse dado reflete uma economia global em
expansao, impulsionada pela evolugéo industrial e pelo capitalismo, que fomentam o
crescimento do mercado consumidor. Essa demanda crescente por materiais em
grande escala leva ao aumento da produgédo, o que, por sua vez, intensifica os
impactos ambientais negativos (Santos, 2021).

Dentre os métodos existentes para o processamento de polimeros, encontram-
se as injetoras. Nesta classe, encontram-se as injetoras hibridas, as quais combinam
duas tecnologias de producao: hidraulica e elétrica. O sistema de injegdo conta com
um acumulador de éleo hidraulico, enquanto o sistema de fechamento é acionado por
dois servomotores, posicionados um a cada lado, ou por um pistdo hidraulico. O
acumulador utiliza 6leo no sistema hidraulico, enquanto o fechamento e abertura,
controlados pelos servomotores, operam eletricamente, o que proporciona maior
eficiéncia e economia (Cefet, 2004).

Segundo Xenos (2014), a manutengao preventiva € fundamental no setor
empresarial para a reducao de custos em geral. No entanto, quando néo realizada de
maneira adequada e otimizada, adaptada ao segmento e ao tipo de equipamento, o
numero de falhas e interrupgbes nao planejadas na producao tende a aumentar
significativamente, promovendo redugdo da vida util dos equipamentos. Em outras
palavras, a manutengdo preventiva envolve um planejamento cuidadoso e agdes
periodicas, com o objetivo de minimizar falhas e quedas no desempenho de maquinas,
garantindo maior eficiéncia e produtividade. Isso também contribui para a redugao de
custos indesejados relacionados a mao de obra de manutencao e a substituicao de
pecas.

A auséncia de informagdes detalhadas e da catalogacéo adequada das pegas
de maquinas representa um desafio significativo para a manutencéo eficiente dos
equipamentos industriais. Esse problema é agravado pela falta de conhecimento
sobre a vida util dos componentes mecanicos e elétricos, o que dificulta a previsdo de
falhas e o planejamento de trocas preventivas.

Além disso, quando atividades essenciais como limpeza e lubrificagdo ndo sao
realizadas periodicamente, o produto final pode ser diretamente impactado, sofrendo
com perda de qualidade e até mesmo inviabilizando o atendimento as exigéncias do
mercado. Sem um controle de manutencao programado, varias pegas da maquina
acabam sofrendo danos acumulados, resultando em custos elevados para a empresa,

tanto em termos de paralisa¢gdes inesperadas quanto pela necessidade de substituir
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pecas danificadas. Esses fatores, somados, ndo s6 comprometem a eficiéncia dos
processos produtivos, como também trazem desvantagens econdmicas que afetam a
competitividade da empresa.

O presente trabalho identificou os principais componentes elétricos e
mecanicos de uma injetora plastica hibrida, desenvolvendo um planejamento eficiente
e uma programacgao adequada para as manutengbes corretiva e preventiva.
Especificamente, foram catalogados e descritos em detalhe os elementos mecénicos
e elétricos da maquina, com avaliacdo das suas condic¢des rotineiras, como limpeza,
lubrificagdo e desempenho operacional. Além disso, foi realizado um estudo
aprofundado sobre o funcionamento integral da injetora e suas praticas de
automanutencio, permitindo a elaboracdo de um plano de manutencéo, via software
Microsoft Excel®, detalhado e periddico que otimiza a eficiéncia e prolonga a vida util

do equipamento.

Procedimentos Metodolégicos

O levantamento de dados envolve a coleta de dados historicos sobre falhas e
manutengdes em uma injetora de plastico hibrida, bem como o registro de tempos de
reparo e custos associados. A analise estatistica foca na identificacao de padrdes de
falhas, além do calculo de médias, medianas e variancias dos tempos de manutencao
e custos. Nos experimentos controlados, realizam-se coleta de dados a partir de
ordem de servigo ja realizado na injetora de um prazo de vinte e dois meses. Na
pesquisa qualitativa, as entrevistas e questionarios permitem a coleta de feedback de
operadores, mecanicos e engenheiros, identificando problemas percebidos e
sugestdes de melhorias. A observagéo participativa envolve a andlise em campo do
desempenho dos suportes em condicdes reais, bem como a documentagao de
praticas de manutencao e operagao.

Por fim, a andlise de documentagao abrange a revisdo de manuais técnicos e
relatorios de manutencdo, além do estudo de registros de falhas e histérico de
intervencgdes. Na pesquisa quantitativa, o levantamento de dados envolve a coleta de
dados histéricos sobre falhas e manutencdes das injetoras de plastico hibridas, bem
como o registro de tempos de reparo e custos associados. A analise estatistica foca
na identificacdo de padrdées de falhas, além do calculo de médias, medianas e

variancias dos tempos de manutencdo e custos. Nos experimentos controlados,
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realizam-se coleta de dados a partir de ordem de servigo ja realizados com histoérico
de vinte e dois meses.

O trabalho foi desenvolvido de forma pratica, em uma empresa de conformacéao
de plastico, fundada em 2010, em Santa Catarina. Ao longo de seus 14 anos de
atuacao, a empresa conta com uma equipe de 70 funcionarios na matriz localizada
em Sao Ludgero — SC. A empresa consolidou-se como uma das principais do setor na
regido, destacando-se pela sua inovagdo, qualidade e compromisso com a
sustentabilidade. Com tecnologias avangadas, a empresa investe continuamente na
renovagao e ampliagao de suas injetoras, garantindo seguranga e confiabilidade no

atendimento aos clientes.

Populagdao e amostra

Populagao: A populagao deste estudo € composta pelos funcionarios das areas
de manutencdo, engenharia, escritorio, e demais setores de uma empresa de
conformacdo plastica, localizada em Sao Ludgero — SC. A empresa possui
aproximadamente 70 funcionarios distribuidos em diversas areas.

Amostra: A amostra foi selecionada com base nas Ordens de Servi¢o (O.S.),
abrangendo 3 funcionarios da manutencdo, 1 lider de setor e 6 operadores de
injetoras. As O.S. registram os trabalhos realizados e as paradas dos implementos

devido as manutengdes.

Procedimentos e ou instrumentos para coleta e analise dos dados

Para a coleta de dados, foram utilizados os indicadores de indice de falha do
equipamento, com base em ordens de servico, referentes aos ultimos vinte e dois
meses de registro. A analise dos dados é realizada pelos profissionais responsaveis
pela execugao dos trabalhos, principalmente a equipe de manutencédo. Apos essa
analise, caso seja identificado um estado critico, é realizado o reparo ou substituicao
do componente. Dentre os procedimentos, entre os resultados a serem interpretados,
listam-se como parametros de analise para implementacao:

e Precisao e Controle: A utilizagao dos indicadores de substituicao para a coleta
de dados garante uma documentagao detalhada e precisa das atividades de
manutengao realizadas. Esse método permite o rastreamento eficaz das

ocorréncias e intervengdes necessarias.
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e Autorizacao e Responsabilidade: O fato de que apenas pessoas autorizadas,
como operadores, lideres de setor e a equipe de manutenc¢ao, podem abrir as
ordens de servigo, assegura que os dados registrados sao confiaveis e
relevantes. Esse controle ajuda a evitar erros e duplicagdes nas informacgdes
coletadas.

e Prevencao de Falhas Criticas: Ao identificar e intervir em estados criticos dos
componentes de uma injetora de plastico hibrida, o processo de manutencéo
corretiva ajuda a prevenir falhas maiores que poderiam causar paradas
prolongadas e custos elevados. Esse método de trabalho assegura a
continuidade da produgéo e a minimizagao de interrupgoes.

e Melhoria Continua: A coleta e analise sistematica de dados por meio da ordem
de servi¢co e indice de falha da injetora hibrida, permite a identificagdo de
padrées de falhas e areas que necessitam de melhorias. Isso possibilita o
desenvolvimento de estratégias de manutencado preventiva mais eficazes no

longo prazo, aumentando a eficiéncia e a durabilidade dos equipamentos.

Resultados e Discussoes

Analise de historico de falhas

Iniciou-se o trabalho em campo, realizando o levantamento do historico de
falhas. Em primeiro momento, dividiu-se a estrutura da injetora em 04 unidades
(conformacéo, injecado, extragdo, fechamento e abertura), listando em conjunto a
quantidade de ordens de servigo, geradas entre os periodos de janeiro de 2023 a
setembro de 2024 (20 meses). O Grafico 1 representa a quantidade de ordens de

servigo geradas no periodo em estudo, de acordo com as unidades da injetora.
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Grafico 1 — Numero de ordens de servigo de acordo com a unidade

N° de Ordens de Servigo (Total)
(Janeiro/2023 a Setembro/2024)
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Unidade de Trabalho

Fonte: Autores (2024).

Conforme apontado no Grafico 1, percebe-se que a unidade com a maior
quantidade de ordens de servigo geradas foi o setor de conformacéao (68 registros),
seguido pela injecao (29 registros), fechamento e abertura (12 registros) e por fim, a
unidade de extragdo (2 registros). Foi realizado o detalhamento por unidade,
apontando os elementos mecanicos e elétricos, quanto ao numero de evidéncias de
ordens de servigo individuais, com o intuito de elencar os componentes que mais
apresentam falha no decorrer do tempo. Apesar de que, a unidade em destaque
contenha maior quantidade de elementos, o que auxilia na sua posicao lider do
ranking, vale lembrar que se mostra como mais importante e mais utilizada. Portanto,
o interesse em adequa-la inicialmente.

Os Gréficos 2, 3, 4 e 5 representam, respectivamente, os elementos da unidade

de conformacéo, injecao, fechamento e abertura e extragéo.

Grafico 2 — Elementos e quantidade de ordens de servigo da unidade de conformagao

N° de Ordens de Servico (Janeiro/2023 a
Setembro/2024)
Unidade de Conformacao
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Fonte: Autores (2024).
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Grafico 3 — Elementos e quantidade de ordens de servigo da unidade de injegao

N° de Ordens de Servigo (Janeiro/2023 a
Setembro/2024)
Unidade de Injegao
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Fonte: Autores (2024).

Grafico 4 — Elementos e quantidade de ordens de servico da unidade de fechamento
e abertura

N° de Ordens de Servigco (Janeiro/2023 a Setembro/2024)
Unidade de Fechamento e Abertura

Sensores EEEE———— )
Coluna Guia da PlacaFixa @ 0
PlacaFixa 0
Mangueiras de Oleo de Lubrificagdo e — G
Pressostato n————————— 3
Servo de Fechamento e Abertura | 0

Fonte: Autores (2024).

Grafico 5 — Elementos e quantidade de ordens de servigo da unidade de extragao

N° de Ordens de Servigo(Janeiro/2023 a Setembro/2024)
Unidade de Extracao

Pinos 0
Lubrificagdo I 1
Placa de Extracdo | 0

Cilindro de Extragdo = 0

Fonte: Autores (2024).

Anadlise critica do cenario atual
Tendo em vista a situagao aplicada no momento no setor de manutencéo, as

ordens de servico sdo emitidas por profissionais capacitados, incluindo mecanicos,
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operadores de injetores, lideres de turno, almoxarifes, funcionarios de escritorio e de
servigos gerais. E no formato comparativo, conforme aponta Pantaledo et al (2024),
essas ordens sdo acompanhadas por meio de coleta de dados e monitoramento de
inspecdes realizadas no campo pelos colaboradores envolvidos diretamente no
processo. Além disso, em consonancia, um sistema digital para registro de
solicitagbes de manutengdo que permite criar um banco de dados estruturado,
favorecendo o monitoramento confiavel das ordens de servigo e apoiando a
manutengao preventiva.

Como destacado por Bloom, Li e Mai (2022), a dependéncia de intervencdes
humanas no processo de emissao e execugao de ordens de servigo pode gerar falhas
e inconsisténcias nos registros. Além disso, a comunicacdo limitada entre setores,
como manutengao, produgéo e almoxarifado, impacta negativamente o desempenho
dos planos de manutengao preventiva.

Dentre as metodologias de implantagcdo de uma ordem de servigo completa e
efetiva, vale ressaltar que a padronizacdo de um modelo de ordem de servico é
essencial para garantir clareza e uniformidade nas informacgdes registradas, facilitando
a comunicagao entre equipes e setores. Isso contribui para que todos compreendam
os detalhes da solicitagao e executem as tarefas de forma mais eficiente.

Além disso, um modelo padronizado permite o registro historico de
intervencgdes, auxiliando na analise de falhas e na otimizacdo dos processos de
manutencgado. Com isso, reduz-se o tempo de resposta e aumenta-se a assertividade
das agdes, resultando em menor tempo de parada da maquina e, consequentemente,

em aumento da produtividade e da confiabilidade dos equipamentos.

Proposta para melhoria na manutengao preventiva

Levando em consideracdo os estudos de Teles (2019), a manutengéo
preventiva é definida por “gatilhos” que permite antecipar agdes de manutencgao.
Esses gatilhos baseiam-se em parametros especificos e no monitoramento de
condic¢des, estabelecendo intervalos programados para a execu¢ao de um plano de
manutencdo. Em periodos de alta produgcdo, torna-se ainda mais importante
programar essas instrugdes, otimizando o estoque de pecgas e priorizando a
disponibilidade do equipamento. Neste sentido, prevendo que n&do ha padronizagao

de solicitacédo de ordem de servigo, tampouco um planejamento de ag¢ao caso haja
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falhas de carater imediato, foi desenvolvido um modelo de O.S., de acordo com a NBR
5462.

Neste contexto, o plano de melhoria para a manutencdo preventiva inclui a
criacdo de uma ficha de Ordem de Servigo (O.S.), com o registo do horario de inicio
da manutencédo. A implementagao de uma estratégia confiavel para monitoramento e
controle dos equipamentos eleva a confianga do setor de manutengao,
proporcionando maior seguranga e eficiéncia no trabalho. Conforme Viana (2021), a
ordem de servico devera ser composta de cabecalho, descricido das tarefas,
informagdes cadastrais como centro de custo, numero da O.S., tipo de manutencgéo,
equipe responsavel e data da manutencéao. A Figura 1 representa o novo modelo de

O.S. implementado na unidade fabril a partir do segundo semestre de 2024.
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Figura 1 — Ordem de servigo implementada na unidade fabril no segundo semestre
de 2024

FR - O1O0A2
ORDEM DE SERVICO Emissio: OBUAR02E

Folfe: 111 Rewo 02

Sestew: Marnnencio, Injecin, Imprescio

Funcaa: Supenisor de Manutencan, Mecinioo de Manuencao, Ajustador de Maguina, Bletricsia, Operadar de Injesiora, Operadar der Irjesiora Lides,
{Operacar de Impressors

Manutengio Corretiva | ) Manutengdo preventiva (X | Melhoria [ )
Equipamento: injetora 1 Data 1007 10 7 2024
Solicitante: Autor 2024 Elétrica [ ) Mecanica [X) Molde [ )

Descrigdo do Servigo/Problema:

inicie de vazamento de olee do cilinde do bico de injegao

Descrigio da Manutengio/Melhoria

foi trocade as vedagdo do cilindro reselvee o vazamente aguardadne cilindre nove

Obs.:

Status: { ¥ ) Finslizado { X} Aguardando pega { ) S=m conserto

Data Inicie: 10710/ 2024 Data Fim: 10/ 10/ 2024

Responzdval Mecdnico

Criacha: Sestho da Ouslickade

[(Aee; | (S cher Procucia:

“LOPLA COMTROLADA, AP0E A IMPRE S 850 O CONTROLE DEVE $ER REALIZADD PELD U BARID™.

Fonte: Autores (2024).

Em sequéncia, analisando a unidade com maior quantidade de ordens de
servigco no periodo analisado (unidade de conformacéo), foi desenvolvido um plano de
manutencdo, contendo as operagdes e acdes, medidas a serem tomadas, os
provaveis motivos da falha, a forma como deve ser executada a manutencdo, a

periodicidade e o responsavel, conforme Figura 2.

ISBN: 978-65-87961-20-0




Anais do XVI Semindrio de Ensino, Pesquisa e Extensdo do Unibave - 2025

Figura 2 — Plano de manutengéao preventiva, proposto para a unidade de conformacéao

PLANO DE MANUTENCAO PREVENTIVA - Unidade de Conformacéo

Medidas a

Componentes
P serem tomadas

Motivo

Forma de Execucdo

Periodicidade (meses)
1[3]6 [12]24

Responsavel

MOLDE LIMPEZA

A CADA SEIS MESES O MOLDE E RETIRADO PARA
UMA MANUTENCAO GERAL (Programacio)

1 — Realizar a parada da maquina

2 — Remoc&o do molde

3 — Realizar a desmontagem do molde

4 — Realizar a limpeza das placas e refirar o
material degradado

5 — Analisar visualmente e verificar dimensdes
dos componentes de injecéo (bico ponteira
bucha, resisténcia e anel Oring)

6 — Montar molde

7 — Alocar na area de moldes

OPERADOR
DE MAQUINA

RESISTENCIA DE
AQUECIMENTO DO
BICO

SUBSTITUIR

[N}

CASO TENHA MATERIAL VAZADO PODE
QOCORRER UM CURTO NA RESISTENCIA ELETRICA

1-Realizar a parada de méquina

2 — Remover placa que dé acesso a resisténcia
eléfrica

3 — Checar corrente elétrica com amperimetro
4 — Realizar a substituicdo em caso de queima

ELETRICISTA

RESISTENCIA DE
AQUECIMENTO DO
MANIFOLD

w

SUBSTITUR

CASO TENHA MATERIAL VAZADO PODE
OCORRER UM CURTO NA RESISTENCIA ELETRICA

1-Realizar a parada de maquina

2 — Remover placa que dé acesso a resisténcia
elétrica

3 — Checar corrente elétrica com amperimetro
4 — Realizar a substituicio em caso de queima

ELETRICISTA

LIMPEZA DO

MOLDE LIMPEZA

ALIMPEZA DO MOLDE E FEITO DIARIAMENTO
COMO UMA MANUTENCAO DE ROTINA

1-E realizada a parada de maquina

2 — Utiliza-se uma estopa embebida em solvente
3 - Realiza-se a limpeza das cavidades de
conformacéo do produto para retirar a sujeira
acumulada no molde

4 — Apés a limpeza, religa-se a maquina

OPERADOR
DE MAQUINA

MANIFOLD LIMPEZA

2}

A CADA SEIS MESES O MOLDE E RETIRADO PARA
UMA MANUTENCAO GERAL (Programacéo)

1 - Realizar a parada de maquina

2 — Remover placa que dé acesso a resisténcia
eléfrica

3 — Checar corrente elétrica com amperimetro

4 — Realizar a substituic8o em caso de queima
5 - Realizar andlise visual sobre material fundido
acumulado

6 - Caso houver material fundido, remover

ELETRICISTA

CORPODOBICO LIMPEZA

=

CONFORME TRABALHO PODE OCORRER O
DESGASTE DO BICO DEVIDO AO AQUECIMENTO
INADEQUADO

1-Realizar a parada de méquina

2 — Abrir molde para acesso aos bicos

3 — Refira-se o bico

4 - Realizam-se as medidas dimensionais do
bico

5 — De forma visual, verificam-se se nédo hé
trincas ou danificacdes superficiais

MECANICO

PONTEIRA LIMPEZA

~

A PONTEIRA SOFRE UMA DILATAGAO NO GATE
(PASSAGEM DO MATERIAL) ONDE PODE
DANIFICAR O PRODUTO FINAL COM FIAPO OU
CAROCO

1-Realizar a parada de méquina

2 — Abrir molde para acesso aos bicos

3 — Refira-se o bico

4 - Realizam-se as medidas dimensionais do
bico

5 — De forma visual, verificam-se se nédo hé
trincas ou danificagdes superficiais

MECANICO

o

AGULHA LIMPEZA

A AGULHA PODE QUEBRAR QU DESGASTAR , O
QUE PODE DANIFICAR O PRODUTO FINAL COM
FIAPO OU CAROCO

1 - Realizar a parada de maguina

2 — Abrir molde para acesso aos bicos

3 — Refira-se o bico

4 - Realizam-se as medidas dimensionais do
bico

5 — De forma visual, verificam-se se nédo hé
trincas ou danificacées sunerficiai

MECANICO

CONEXOES DE
AGUA

©

SUBSTITUIR

CONFORME E FEITA A TROCA DE MOLDE, AS
CONEXOES PODEM COLIDIR, OCASIONANDO SUA
DANIFICACAO

1- Checar de forma visual, se ha presenca de
vazamento de dgua

2 — Na presenca de vazamento, avaliar as
conexdes

3 — Para as conexdes que apresentarem lacre
rompido ou estourado, subsfitui-las

4 - Ap6s a substituigio, monitorar

MECANICO

CONEXAODEAR | SUBSTITUR

COMFORME E FEITA A TROCA DE MOLDE, AS
CONEXOES PODEM COLIDIR, OCASIONANDO SUA
DANIFICACAQ

1- Checar de forma visual, se ha presenca de
vazamento de dgua

2 — Na presenca de vazamento, avaliar as
conexdes

3 — Para as conexdes que apresentarem lacre
rompido ou estourado, substitui-las

4 - Ap6s a substituicdo, monitorar

MECANICO

BUCHA SUBSTITUIR

A CADA SEIS MESES E SUBSTITUIDA A BUCHA,
DEVIDO AQ DESGASTE NATURAL DO FLUXO DE
MATERIAL

1 — Realizar a parada de méquina

2 - Retirar o moide

3 — Verificar as dimensdes gerais do molde
4 - Para os componentes com medidas
incoerentes, realizar substituicio

MECANICO

ANEL ORING SUBSTITUIR

A CADA TROCA DE CAVIDADE, SUBSTITULSE O

ANEL ORING DEVIDO A FADIGA DO ELEMENTO,0

QUE PROPORCIONA A PERDA DA EFICIENCIA DE
VEDAGAQ

1 - Avaliar, de maneira visual, a condicdo dos
anéis Oring

2 — Caso apresente fadiga, esmagamento ou
rompimento do mesmo, realizar substituicio

3 — Monitorar possiveis casos de vazamentos de
agua

MECANICO

Fonte: Autores (2024).

Para as demais unidades analisadas, foram desenvolvidos o plano no mesmo

formato, a fim de, em atualizagdes futuras, desenvolver um programa acessivel a
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todos os setores da empresa, ou até mesmo, adicionado um software de gestéao e
acompanhamento de indicadores.

De maneira geral, conforme analisado, a construgcédo e implementagdo de um
plano de manutengdo preventiva em uma industria de injetoras mostrou-se
fundamental na garantia da continuidade e eficiéncia da produgao. Esse plano permite
a antecipagao de falhas, minimizando paradas inesperadas e aumentando a
disponibilidade dos equipamentos. Com a manutengao preventiva, € possivel ampliar
a vida util das injetoras, reduzir custos com reparos corretivos e otimizagao do uso de
recursos. Além disso, a adequacéao deste plano melhorou a qualidade dos produtos e
garantiu a seguranga dos operadores, contribuindo para um ambiente de trabalho

mais confiavel e produtivo.

Consideragoes Finais

A industria do plastico e o processo de inje¢cao tém uma importancia crescente
no Brasil, que é um dos maiores consumidores globais desse material. A alta demanda
por produtos plasticos, aliados a competitividade e a busca por processos mais
eficientes, destaca o papel das maquinas injetoras hibridas, que oferecem melhor
desempenho e maior economia energética. Esse setor € estratégico para a economia
nacional, pois movimenta diversas cadeias produtivas e gera oportunidades em
diversas regides do pais.

Neste trabalho, utilizaram-se diferentes abordagens de manutengao para
injetoras plasticas, com destaque para a manutencao preventiva. Essa modalidade &
essencial, pois permite a redugéo de falhas, prolonga a vida util dos equipamentos e
mantém a continuidade operacional, o que resulta em menores custos com corregdes
inesperadas e maior eficiéncia do processo produtivo. A prevencgao, ao contrario das
abordagens corretivas ou preditivas, evita paradas subitas, mantendo a qualidade do
produto e o ritmo de producéo constante.

Com a implementagdo do novo plano de manutencdo preventiva, foi
desenvolvida uma estrutura organizada de ordens de servigo (O.S.), o que facilita o
monitoramento e a execugao de manutencdes. Essa organizacao é fundamental para
reduzir o tempo de inatividade das maquinas, garantir que as instrugdes realizadas no
momento adequado e manter um histérico detalhado que contribua para o

planejamento de ac¢des futuras.
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Assim, este trabalho oferece uma visdo abrangente do processo de
manutengdo em injetores plasticos, demonstrando a relevancia da manutengao
preventiva e a importancia de um plano estruturado de O.S. Aimplementacéo do plano
de manutengdo proposto foi focada em economia significativa, aumento da
produtividade e melhoria na confiabilidade dos equipamentos, evidenciando a
importancia de praticas de manutengao bem definidas para o sucesso operacional da
industria de injecdo plastica. Ademais, sugere-se em futuros trabalhos o
desenvolvimento de um software ou programa para automatizar as ordens de servico,

em carater virtual, a fim de eliminar falhas humanas e papéis.
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