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Resumo do projeto:  

Atualmente, a busca por eficiência, padronização e competitividade impulsiona a automação dos processos de 

manufatura. Nesse sentido, a visão computacional tem se tornado uma ferramenta importante na indústria, pois auxilia 

no controle de qualidade, reduzindo custos de produção e melhorando a eficiência dos processos. Neste contexto, este 

projeto propõe o desenvolvimento de um sistema de inspeção automatizado para detecção de peças defeituosas 

utilizando visão computacional. O objetivo é desenvolver e validar um modelo de inspeção que possa otimizar a 

produção, auxiliando o homem em tarefas repetitivas e insalubres. O foco principal do protótipo é analisar as peças que 

estão sendo transportados na esteira. Se alguma das peças estiverem fora do padrão, o sistema de cremalheira é acionado 

para expulsar a peça defeituosa da linha de produção. Para a detecção, será utilizado uma webcam integrada a um 

modelo de detecção de objetos YOLO que será treinado a partir de uma base de dados específica. Em relação ao controle 

geral do sistema, é composto por um CLP integrado a uma IHM (Interface Homem-Máquina) para monitoramento do 

processo. Para comunicação de todo o sistema, será utilizado o protocolo MELSEC Communication Protocol. Por fim, 

espera-se que o projeto seja uma alternativa para otimizar os processos da manufatura, reduzindo custos e aumentando 

a confiabilidade nas inspeções. Além disso, o sistema também pode ser utilizado como material didático no curso de 

Engenharia de Controle e Automação do IFPB Campus Cajazeiras, demonstrando o funcionamento e as aplicações da 

visão computacional na indústria. 
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