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RESUMO: Este trabalho apresenta o desenvolvimento de um material didatico voltado ao ensino técnico em mecénica,
abordando as principais variaveis do processo de torneamento. O contetdo foi elaborado para apoiar a aprendizagem de
conceitos fundamentais da usinagem, com foco na compreensao dos parametros que influenciam a eficiéncia e a qualidade
do processo. Foram descritas variaveis como velocidade de corte, avanco, profundidade de corte e geometria da ferramenta,
associadas a exemplos praticos e linguagem acessivel. O material encontra-se pronto para ser utilizado em contextos
educativos e demonstra potencial para contribuir significativamente com a formag&o profissional na area.

PALAVRAS-CHAVE: formacéo profissional; manufatura mecanica; processos industriais; estratégias pedagdgicas;
tecnologias educacionais.

INTRODUCAO

A formagdo técnica em mecanica requer dominio dos fundamentos da usinagem, entre eles o
processo de torneamento. Dada a complexidade das variaveis envolvidas, o ensino desse contetdo deve
ser acompanhado de materiais didaticos que contextualizem os conceitos tedricos com a préatica
industrial. Este trabalho surgiu da necessidade de elaborar um recurso didatico acessivel e tecnicamente
consistente, para apoiar discentes na compreensao das principais variaveis do torneamento e sua
aplicacdo em ambientes produtivos.

METODOLOGIA
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O material foi elaborado a partir do estudo de fontes técnicas e normativas sobre usinagem,
aliado a experiéncia pratica no laboratorio de torneamento do IFPA. A estrutura do contetdo foi
organizada para apresentar conceitos fundamentais, definigdes operacionais, exemplos resolvidos e
exercicios propostos. A abordagem priorizou a clareza didatica e a contextualizagéo pratica, permitindo
a utilizacdo tanto em sala de aula quanto em laboratdrios de ensino. Foram abordadas varidveis como
velocidade de corte (\VVc), avanco (f), profundidade de corte (ap) e geometria da ferramenta, destacando
suas influéncias nos aspectos de acabamento, desgaste e produtividade.

RESULTADOS E DISCUSSAO

A construcao do material didatico seguiu principios pedagdgicos e técnicos capazes de facilitar
0 processo de ensino-aprendizagem. A organizacdo dos contetidos, a linguagem adotada e os exemplos
contextualizados foram planejados com o objetivo de estimular o raciocinio técnico dos estudantes.
Estima-se que a aplicacdo futura do material possa favorecer a compreensdo das relagdes entre 0s
parametros de corte e os resultados obtidos no processo de fabricacdo, além de promover maior
engajamento em aulas praticas.

CONCLUSOES

O desenvolvimento do material didatico voltado as variaveis do processo de torneamento
representa uma estratégia promissora para o aprimoramento da formacdo técnica em usinagem. A
proposta esta alinhada as necessidades de contextualizacdo entre teoria e pratica no ensino profissional.
O contetdo elaborado mostra-se consistente e adaptavel a diferentes ambientes educativos.
Recomenda-se a futura aplicacdo do material em turmas técnicas, bem como a sua complementacéo
com recursos interativos, e atividades préaticas, visando ampliar seu impacto pedagogico.
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